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Аннотация. В статье дается сравнительный анализ современных технологий 

получения различных марок модифицированной древесины, таких как Accoja, kebony, 

Belmadur, Дестам, Woodest, Thermowood и другие. Приводится краткое описание новых 

технологий модифицирования, разработанных в Воронежском государственном 

лесотехническом университете. 

Abstract. The article provides a comparative analysis of modern technologies for 

obtaining various grades of modified wood, such as Accoja, kebony, Belmadur, Destaam, 

Woodest, Thermowood and others. A brief description of new modification technologies 

developed at the Voronezh State Forest Engineering University is provided. 
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В истории модифицирования древесины были два периода ее расцвета и упадка. 

В 30-60-х годах XX века наблюдался бурный рост выпуска модифицированной 

древесины, создавались все новые и новые предприятия. Связано это было с тем, что 

требовался прочный и в то же время легкий материал для изготовления деталей трения, 

таких как ткацкие челноки, подшипники скольжения, дейдвудные втулки. За рубежом 

были освоены производства модифицированной древесины марок Zignoston, Steibwood, 

Zignomer, Zignamоn и другие [1-6]. Все эти производства закрылись поле массового 

распространения пластмасс. 

Второй этап развития модифицированной древесины начался в начале XXI века, 

когда стало ясно, что производство плитных материалов из измельченной древесины, 

таких как древесностружечные и древесноволокнистые плиты исчерпали себя, и их 

производство в течение последних десятилетий растет незначительно. Интенсивный рост 

производства древесно-полимерных композиционных материалов тоже замедляется и 

скоро стабилизируется на уровне спроса. 

Все более укрепляется мысль, что те свойства натуральной древесины, которые 

миллионы лет шифровала природа, нет смысла терять при измельчении, а их необходимо 

изменять в нужном направлении путем модифицирования. В первую очередь это касается 

формостабильности древесины в условиях переменной влажности, так как изменение 

влажности на 1 % изменяет прочность при сжатии на 2,5-3 %. Поэтому современные 

технологии модифицирования направлены на получение гидрофобной древесины, когда 

ее разбухание и водопоглощение снижаются в 3-8 раз. Речь идет о пропитке древесины 

уксусным ангидридом, полиэтиленгликолем, поливиниловым спиртом или о 

гидротермической обработке. Модифицированная таким образом древесина выпускается 

под марками Accojia, Kebony, Belmadur, Thermowood и другие /1-4/. Производство такой 

древесины сдерживается высокой стоимостью из-за многооперационного 

технологического процесса и невысокой прочности модифицированной древесины. 

Между тем, структура нынешнего лесопользования такова, что количество ценной 

древесины в мире постоянно уменьшается, а количество быстрорастущей 

низкокачественной древесины мягких лиственных пород - осины, тополя, березы, 

эвкалипта увеличивается. Связано это с тем, что древесина дуба вырастает до возраста 

рубки за 200-300 лет, а древесина тополя за 7-17 лет. Однако использование древесины 

мягких лиственных пород составляет менее 1 % от расчетной лесосеки. Это связано с тем, 

что при диаметре 30 см древесина березы на 20 %, а у осины на 50 % поражена 

сердцевинной гнилью, занимающей 15-30 % объема. 

Между тем, проведенные ранее исследования по упрочнению древесины мягких 

лиственных пород, в том числе фаутной зоны, позволяют ее использовать вместо 

древесины ценных пород. Следует отметить, что многочисленные исследования по 

модифицированию древесины пока остаются на уровне лабораторных [5,6].  

Исходным сырьем для получения паркета являются березовые и дубовые дрова в 

коре диаметром 20-60 см и длиной 1-2 м. Эти дрова на циркулярной пиле распиливаются 

на плашки толщиной 15-20мм. Плашки в контейнере тельфером загружаются в 

пропиточную ванну с 30%-ным водным раствором карбамида с температурой 600С на  
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2-3 часа. После стекания раствора плашки на штамповочном прессе раскраиваются на 

правильные шестигранники с расстоянием между вершинами противоположенных углов 

100 мм. При этом наличие сучков и гнили исключается. Полученные шестигранники 

высушиваются в инфракрасной сушильной камере в течение 4 ч при температуре 35-40 0С 

до влажности 8-10 %. Шестигранники укладываются в 12-гнездную прессформу, 

установленную на гидравлическом прессе усилием 400 тс. Их прессуют на торец на 20 % 

древесину дуба и 30 % древесину березы при температуре 180 ºС с выдержкой в прессе в 

течение 40 с. После снятия нагрузки распрессовки шестигранников не происходит.  

Прессованные шестигранники укладываются на покрытую клеем подложку из 

ДСП, ДВП, сосны в виде щита размерами 600*600 мм помещаются в ванну и склеиваются 

в щит холодным отверждением в течение 2 ч. Далее щит проходит обрезку, нарезание 

пазов, шлифование, грунтовку, погружение лаком, подсушку и упаковку. 

Для упрочнения березового и осинового шпона использовали метод горячей 

прокатки, схема которого приведена на рис. 1. Для экспериментов использования шпон, 

толщиной 4 мм, пропитанный водным раствором карбамида в качестве классификатора. 

 

 

Рисунок 1. Прокатный стан: 1 – вальцы, 2 – шпон, 3 – рама, 4 – теплоэлектронагреватели 

(ТЭН), 5 – механизм регулировки зазора, 6 – редуктор, 7 – электродвигатель 

 

 После прессования происходит следующее:  

- плотность древесины увеличивается до 750-800 кг/м3 для березы и дуба; 

- шестигранники приобретают правильную форму и разброс расстояния между 

гранями не превышает 0,1 мм; 

- в результате сплющивания элементов древесины на торцевой поверхности 

пустоты по сосудам исчезают, и древесина становится способной удерживать на торцевой 

поверхности лак без протекания. 
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